MANUAL DE INSTRUCOES

CENTRAL DUPLA 5T

PARA AUTOMATIZADORES DE PORTOES

6. GRAVANDO TRANSMISSORES

Transmissores padrao PPA (c6digo fixo e rolante) sdo suportados.
Operacoes:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar botdo do transmissor que deseja gravar;

4. 0 LED SN deverd ficar piscando rapido;

5. Pressione e libere o botdo GRV+;

6.0 LED SN piscard 01 vez (gravou botdo) ou piscara 03 vezes (meméria cheia);
7. Libere o botdo do transmissor;

8.Volte para o passo 3 para gravar novo botdo do transmissor;

9. Para finalizar, retire jumper de PROG.

7.TEMPO LUZ DE GARAGEM (LG)

Durante ciclo de abertura ou fechamento do portdo ou parado aberto, o médulo de
relé ficard ligado.

Quando a central finalizar o ciclo de fechamento, o mddulo de relé serd desligado apds
tempo programado.

VALORES:

0 =Tempo minimo 1,0 segundos
1="Tempo intermedidrio 15,0 segundos
2 =Tempo intermedidrio 30,0 sequndos

17 =Tempo méximo 255,0 sequndos

Operacdes:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botdo CMD (4x);

4. Pressionar e liberar o botdo GRV para entrar na fungdo;

1. PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

- Fim de curso analdgico.
- Médulo receptor RF 433,92MHz.
- Code learning:
160 transmissores cddigo fixo (padrao HT6P20B).
160 transmissores cddigo rolante (padrao PPA).
- Entradas para:
Fotocélula (fonte de alimentagéo externa);
Botoeira.
Mddulo receptor RF externo.
- Saidas para:
Mddulo de Luz de Garagem.
Méddulo de Trava.
Mddulo de Sinaleiro.
- Rampa de desaceleracdo.
- Memorizado automatica de percurso A/F.

2. PRIMEIRA PROGRAMAEI-'\O APOS INSTALACAO OU
DEFININDO NOVO TIPO DE TRANSMISSOR

Este procedimento ird apagar e preparar a memdria para receber os novos
transmissores.
1. Selecione o tipo de transmissor.

e ry Configuracdo:
Com resistor = (ddigo Rolante PPA.
Sem resistor = C6digo Fixo.

2. Apague o transmissor (ver APAGANDO TRANSMISSORES).
3. Grave novos transmissores (ver GRAVANDO TRANSMISSORES).

TABELA DE PROGRAMAGOES

PADRAQ DE FABRICA #
COMANDO NA ABERTURA n
APAGANDO TRANSMISSORES [
TEMPO LUZ DE GARAGEM (L6) #
FREIO #5
TEMPO SINALEIRO (SIN) #
REVERSAO PELO COMANDO #
RAMPA DATRAVA MAGNETICA 8
AJUSTE RAMPA ABERTURA #
TEMPO MAXIMO PERCURSO A/F #10
TEMPO NOMINAL MOTOR #1
FREIO REVERSO NO FIM DE CURSO #12
FREIO ELIMINAR INERCIA #3
TEMPO FREIQ ELIMINAR INERCIA #14
3. PADRAO DE FABRICA

Restaurar as configuragdes para o padrao de fébrica.

Operages:

1.0 portao deverd estar parado;

2. Feche o jumper PROG;

3. Pressione e libere o botéo CMD (1x);

4. Pressionar e liberar o botao GRV para entrar na fungdo;

5. Botdo GRV-+ para configurar padrdo de fébrica, ou, Botdo CMD- ou Retirar jumper
PROG (Cancelar funcdo).

CONFIGURAGOES PADRAO DE FABRICA

LUZ DE GARAGEM 60 seg
TEMPO ACIONAMENTO FREIO 150,0 mseg
SINALEIRO Ligado
AJUSTE RAMPA ABERTURA 0%
PERCURSO A/F (MEMORIZADO) Apagado
TEMPO PERCURSO A/F MAXIMO PERMITIDO | 2 min
COMANDO NA ABERTURA Permitido

CONFIGURAGOES PADRAO DE FABRICA

REVERSAO PELO COMANDO Permitido

RAMPA DA TRAVA MAGNETICA 0%

TEMPO NOMINAL MOTOR 200,0 mseg

FREI REVERSO NO FIM DE CURSO Habilitado

FREIQ ELIMINAR INERCIA Habilitado

TEMPO FREIO ELIMINAR INERCIA 22,0 mseg
4. COMANDO NA ABERTURA

Permissao de comando da botoeira ou transmissor funcionarem durante o percurso
de abertura do portdo.

Operages:

1.0 portao deverd estar parado;

2. Feche o jumper PROG;

3. Pressione e liberar o botdo CMD (2x);

4. Pressione e liberar o botdo GRV para entrar na fungao;

5. Botdo GRV+ para habilitar comando na abertura, ou, Botdo CMD- para desabilitar
0 comando na abertura.

6. Para finalizar, retire o jumper de PROG.

5. APAGANDO TRANSMISSORES

Apaga e inicializa a memdria para gravar os novos transmissores.

Operacdes:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botao CMD (3x);

4. Pressionar e liberar o botdo GRV para entrar na funcdo;

5. Botdo GRV~+ para apagar a memdria dos transmissores, ou, Botdo CMD- ou Retirar
jumper PROG (Cancelar fungdo).

5. Botdo CMD- para decrementar valor, ou, Botdo GRV-+ para aumentar valor, ou,
Retirar jumper PROG (Cancelar funcdo).

SINALIZACOES DO LED SN:

Pisca 1x = Ao liberar botao CMD- e/ou GRV+ (comando aceito).

Piscadas rapidas por 1 sequndo = Ao liberar botdo CMD- (comando negado para
valores minimos).

Aceso por 1 sequndo = Ao liberar botdo GRV+ (comando negado para valores
maximos).

8. FREI0

E acionado ao desligar o motor por comando, ou, a0 encontrar os sensores analdgicos
finais de curso.

VALORES:

0= freio ligado.
1=Tempo 0,150 sequndos
2 =Tempo 0,300 segundos

17 =Tempo oscilagdo 2,55 segundos.

Operagdes:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botdo CMD (5x);

4. Pressionar e liberar o botdo GRV para entrar na funcdo;

5. Botdo CMD- para decrementar valor, ou, Botdo GRV+ para aumentar valor, ou,
Retirar jumper PROG (Cancelar funcdo).

SINALIZACOES DO LED SN:

Pisca 1x = Ao liberar botao CMD- e/ou GRV+ (comando aceito).

Piscadas rapidas por 1 sequndo = Ao liberar botdo CMD- (comando negado para
valores minimos).

Aceso por 1 sequndo = Ao liberar botdo GRV+ (comando negado para valores
maximos)

9. TEMPO SINALEIRO (SIN)

Durante ciclo de abertura ou fechamento do portdo ou parado aberto, o médulo de
relé ficard ligado ou oscilando.
Quando a central finalizar o ciclo de fechamento, o mddulo de relé serd desligado.

VALORES:

0=médulo ligado.

1="Tempo oscilagdo 0,050 sequndos
2 =Tempo oscilagdo 0,100 segundos

20 =Tempo oscilago 1,00 segundos

Operagdes:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botdo CMD (6x);

4. Pressionar e liberar o botdo GRV para entrar na fungdo;

5. Botdo CMD- para decrementar valor, ou, Botdo GRV+ para aumentar valor, ou,
Retirar jumper PROG (Cancelar funcdo).

SINALIZACOES DO LED SN:

Pisca 1x = Ao liberar botdo CMD- e/ou GRV+ (comando aceito).

Piscadas rapidas por 1 sequndo = Ao liberar botdo CMD- (comando negado para
valores minimos).

Aceso por 1 segundo = Ao liberar botdo GRV+ (comando negado para valores
méximos).

10. REVERSAO PELO COMANDO

Permissao de comando da botoeira ou transmissor funcionarem durante o percurso de
fechamento do portdo para reversao.

Operacoes:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botao CMD (7x);

4. Pressionar e liberar o botdo GRV para entrar na funcdo;

5. Botdo GRV+ para habilitar comando de reversao, ou, Botao CMD- para desabilitar
0 comando de reversao.

6. Para finalizar, retirar jumper de PROG.

11. PERCURSO PARA ACIONAMENTO DA TRAVA MAGNETICA

Ajuste da distancia de percurso de fect para aci to da trava magnética

VALORES:
10 niveis de ajuste.
0=2%.

9=20%.

Operages:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botdo CMD (8x) para entrar na fungdo;

4. Pressionar e liberar o botdo GRV;

5. Botdo CMD- para decrementar valor, ou, Botdo GRV~+ para aumentar valor.
6. Para finalizar, retirar jumper de PROG.

12. AJUSTE DA RAMPA NA ABERTURA

Permite ajustar individualmente a distdncia da rampa de abertura para entrar em
torque pulsante para reducdo de velocidade do portdo.

VALORES:

17 niveis de ajuste.

0= funcdo desabilitada.
1= 5% do percurso total.




2=10% do percurso total.
3=15% do percurso total.

16 =80% do percurso total.

Operagdes:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botdo CMD (9x) para entrar na funcdo;

4. Pressionar e liberar o botao GRV;

5. Botao CMD- para decrementar valor, ou, Botdo GRV+ para aumentar valor.
6. Para finalizar, retirar jumper de PROG.

NOTA:

(aso a fungdo seja desabilitada (nivel 0), 0 ajuste do trimpot RAMPA serd utilizado para
ambos os lados abertura e fechamento.

(aso contrario, nivel diferente de 0, a distancia da rampa para fechamento sera
definido pelo trimpot RAMPA e o ajuste da funcdo 9 (Ajuste na rampa de abertura)
serd para o ciclo de abertura.

13. PERCURSO MAXIMO PERMITIDO

Tempo méximo permitido para o ciclo de abertura / fechamento do portao.
Programando o tempo maximo A/F:

VALORES:
0=30segs
1=40segs
2="50segs
3=60segs
4=80segs
5=100segs
6=120segs
7="150segs

Operagdes:
1. Portdo deverd estar parado;
2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botao CMD (10x);

4. Pressionar e liberar o botdo GRV;

5. Botdo CMD- para decrementar valor, ou, Botdo GRV~+ para aumentar valor.
6. Para finalizar, retirar jumper de PROG.

14. TEMPO NOMINAL MOTOR
Tempo em que o motor fica ligado na tensdo nominal durante partida.

VALORES:

20 niveis de ajuste.
0=50,0 mseg.
1=100,0 mseg.
2=150,0 mseg.

19 =1,0seq.

Operages:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botdo CMD (11x) para entrar na fungdo;

4. Pressionar e liberar o botdo GRV;

5. Botdo CMD- para decrementar valor, ou, Botdo GRV-+ para aumentar valor.
6. Para finalizar, retirar jumper de PROG

15. FREIO REVERSO NO FIM DE CURSO

Este recurso ird garantir que o portdo ficard totalmente fechado ao encontrar o fim
de curso de fechamento.

Operacoes:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botdo CMD (12x) para entrar na fungdo;

4. Pressionar e liberar o botao GRV;

5. Botdo CMD- para habilitar recurso, ou, Botdo GRV+ para desabilitar recurso.

6. Para finalizar, retirar jumper de PROG

16. FREIO ELIMINAR INERCIA

Este recurso ird eliminar a inércia do portao devido ao sua velocidade de deslocamento
antes de entrar na regiao de rampa para reducao de velocidade .

Operages:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botdao CMD (13x) para entrar na fungao;

4. Pressionar e liberar o botdo GRV;

5. Botdo CMD- para habilitar recurso, ou, Botdo GRV+ para desabilitar recurso.

6. Para finalizar, retirar jumper de PROG

17.TEMPO FREIO ELIMINAR INERCIA

Tempo em que o freio ird eliminar a inércia do portao devido ao sua velocidade de
deslocamento antes de entrar na regido de rampa para reducao de velocidade .

VALORES:

20 niveis de ajuste.
0=10,0 mseg.
1=12,0 mseg.
2=14,0 mseg.

19 =48,0seq.

Operagdes:

1. Portdo deverd estar parado;

2. Fechar jumper PROG;

3. Pressionar e liberar o botdo CMD (14x) para entrar na funcao;

4. Pressionar e liberar o botdo GRV;

5. Botdo CMD- para decrementar valor, ou, Botdo GRV-+ para aumentar valor.
6. Para finalizar, retirar jumper de PROG

18. FECHAMENTO AUTOMATICO (PAUSA) g
1%

MODO SEMI-AUTOMATICO (JUMPER A/S = FECHADO) H
Apés completo ciclo de abertura do portao, sera necessario um F$ SEMI
novo comando para o ciclo de fechamento.

u

MODO AUTOMATICO (JUMPER A/S = ABERTO)
Apés completo ciclo de abertura do portdo, o tempo de PAUSA programado sera
decrementado a cada sequndo, e quando zerar, o ciclo de fechamento serd inicializado.

Sentido hordrio = diminuir tempo. (Minimo = 1seg)
Sentido anti-hordrio = aumentar tempo. (Maximo = 4min)

19. APAGANDO 0 PERCURSO

Operages:

1. Portdo deverd estar parado;

2.0 jumper PROG deverd estar aberto e

3. Manter pressionado o Botao GRV+ por 3,0 sequndos; o Led SN ird acender e apagar
sinalizando que executou a operagao.

20. TRIMPOT DE AJUSTE DA EMBREAGEM ELETRONICA

Ajustar a forca necessaria durante o movimento do portao.
&

Escala do trimpot = 20 niveis.
' Sentido hordrio = diminuir forca.
Sentido anti-horario = aumentar forca.

21. TRIMPOT DE AJUSTE DO TORQUE PULSANTE

Este ajuste ird diminuir a velocidade do portao quando o seu percurso estiver dentro da
regido de rampa de desaceleracdo definido pelo trimpot RAMPA.
Caso a rampa for desativada pelo trimpot RAMPA, o torque pulsante ficard inoperante.

Escala do trimpot = 34 niveis.
Sentido hordrio = diminuir torque pulsante.
Sentido anti-hordrio = aumentar torque pulsante.

22. TRIMPOT DE AJUSTE DA RAMPA DE ABERTURA E
FECHAMENTO

Ird ajustar a distancia das rampas de desaceleracdo do fim de percurso de abertura e
fechamento, com o objetivo de diminuir a velocidade do portéo.

Escala do trimpot = 0% até 80% do percurso memorizado.
Sentido hordrio = diminuir a rampa.
Sentido anti-hordrio = aumentar a rampa.

23. TRIMPOT DE AJUSTE DO TEMPO DE RETARDO

No fechamento se ajustado no minimo o tempo de retardo serd cancelado e os
motores serdo acionados simultaneamente, caso contrdrio, 0 motor RETA serd
acionado primeiramente e apds tempo definido pelo trimpot o motor RETF serd ligado.
Na abertura se ajustado no minimo o tempo de retardo serd cancelado e os motores
serao acionados simultanemente, caso contrério, o motor RETF serd acionado
primeiramente e apés tempo de 1,0seg o motor RETA serd ligado ou se o sensor
FCF_RETF for liberado.

&

Tempo minimo = 1,0 seg.
Tempo mdximo = 7,0 seg.

24. DICAS IMPOTANTES

(OMO REGULAR COM RAMPA DE DESACELERACAQ E PARADA SUAVE:
Apés instalagdo mecénica com os fim de cursos devidamente instalados e os portdes
no meio do percurso.

1. Ajustar trimpot forca 1/2 volta.

2. Inserir jumper A/S (semiautomético)

3. Trimpot torque no minimo.

4.Trimpot rampa proximo de 1/4 de volta para minimo.

5.Trimpot RET 1/4 de volta para minimo.

6. Apagar percurso conforme item 19. APAGANDO PERCURSO

7. Apds comando (CMD-) os portdes irdo abrir até fim de cursos sem rampa e apds outro

comando irdo fechar até os fim de curso sem rampa e observar que
para cada portdo completar o ciclo o LED SN ird piscar rapidamente
indicando que memorizou o percurso A/F para cada folha.

8. Apds este processo inicial de memorizagao os portdes irdo entrar
em modo de rampa para parada suave.
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TERMO DE GARANTIA

MOTOPPAR, Industria e Comércio de Automatizadores Ltda, localizada na Avenida Dr. Labieno
da Costa Machado, n° 3526, Distrito Industrial, Garca/SP, CEP 17400-000, CNPJ 52.605.821/0001-
55, IE 315.011.558.113 garante este aparelho contra defeitos de projetos, fabricagao e montagem
e/ou solidariamente em decorréncia de vicios de qualidade do material que o torne improprio ou
inadequado ao consumo a que se destina pelo prazo legal de 90 (noventa) dias da data da aquisicao,
desde que observadas as orientagdes de instalagdo descritas no manual de instrugdes. Em caso
de defeito, no periodo de garantia, a responsabilidade da MOTOPPAR fica restrita ao conserto ou
substituico do aparelho de sua fabricacao.

Por consequéncia da credibilidade e da confianga depositada nos produtos PPA, acrescemos ao
prazo acima mais 275 dias, atingindo o total de 1 (um) ano, igualmente contado da data de aquisigdo
a ser comprovada pelo idor através do comp de compra.

No tempo adicional de 275 dias, serao cobrados as visitas e os transportes nas localidades onde
nao existam servicos autorizados. As despesas de transporte do aparelho e/ou técnico também
correm por conta do proprietario consumidor.

A substituigao ou conserto do equipamento nao prorroga o prazo de garantia.

Esta garantia perderd o seu efeito se o produto:

- Sofrer danos provocados por acidentes ou agentes da natureza, tais como, raios, inundagdes,
desabamentos, etc;

- For instalado em rede elétrica imprdpria ou mesmo em desacordo com quaisquer das
instrugoes de instalagao expostas no manual;

- Nao for empregado ao fim que se destina;

- Nao for utilizado em condigdes normais;

- Sofrer danos provocados por acessérios ou equipamentos acoplados ao produto.

RECOMENDAGOES:

Recomendamos a instalagdo e manutengao do Automatizador pelo servico técnico especializado
PPA.

Ainstalagao por outrem implicard em exclusdo da garantia em decorréncia de defeitos causados
pela instalaao inadequada. Somente técnico especializado PPA estd habilitado a abrir, remover,
substituir pecas ou componentes, bem como reparar os defeitos cobertos pela garantia, sendo que,
anao observacao deste e qualquer utilizagao de pegas nao originais constatadas no uso, acarretard a
rentincia deste termo por parte do consumidor.

(aso o produto apresente defeito, funcionamento anormal, procure um Servio Técnico
especializado para as devidas corregdes.
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No Brasil ligue gratis: 0800 550 250
www.ppa.com.br




