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INSTRUCOES IMPORTANTES DE SEGURANGA
|

Recomendacao:

Para a instalagdo do equipamento, € importante que o instalador
especializado PPA siga todas as instrugdes citadas neste MANUAL
TECNICO e no MANUAL DO USUARIO.

Munido do MANUAL DO USUARIO, oinstalador deve apresentar todas
as informacades, utilizagdes e itens de seguranca do equipamento ao
usuario.

Antes de utilizar o AUTOMATIZADOR PISTON PREDIAL 1/3 DIGITAL,
leia e siga rigorosamente todas as instru¢cbes contidas neste
manual.

- Antes de instalar o automatizador, certifique-se de que a rede
elétrica local € compativel com a exigida na etiqueta de identificacao
do equipamento;

- N&o ligue a rede elétrica até que a instalacdo / manutencéo seja
concluida. Faca as ligagdes elétricas da central de comando sempre
com a rede elétrica desligada;

- Apos a instalacao, certifiqgue-se de que as pecgas do portao ndo se
estendem pelas vias e passeio publico;

-E obrigatério o uso de dispositivos de desligamento total na
instalacéo do automatizador.




CARACTERISTICAS TECNICAS
|

PARAMETRO E CARACTERISTICAS TECNICAS

TIPO DE AUTOMATIZADOR | PIVOTANTE PIVOTANTE PIVOTANTE
TENSAO NOMINAL 220V 220V 127 V
FREQUENCIA NOMINAL 60 Hz 50 Hz 60 Hz
POTENCIA NOMINAL 540 W 620 W 390 W
ROTACAO DO MOTOR 1740 rpm 1455 rpm 1740 rpm
CORRENTE NOMINAL 25A 31A 3,7A
REDUCAO 1:26 1:26 1:26
VELOCIDADE LINEAR 2 m/min 1,7 m/min 2 m/min
MANOBRAS 50 ciclos horas 50 ciclos/horas 50 ciclos/horas
GRAU DE PROTECAO IPX 4 IPX 4 IPX 4
TRILHO ALUMINIO ALUMINIO ALUMINIO
FAIXA DE TEMPERATURA

-5°C -5°C -5°C

+50 °C +50 °C +50 °C

TIPO DE ISOLAMENTO

Classe B, 130° C

Classe B, 130° C

Classe B, 130° C

FIM DE CURSO

DIGITAL

DIGITAL

DIGITAL

FERRAMENTAS NECESSARIAS PARA INSTALAGCAO
I

Segue abaixo algumas ferramentas necessarias para a instalacdo do
automatizador:

CHAVE CANHAO

ALICATE

ARCO DE SERRA CHAVE DE FENDA CHAVE FIXA

ESQUADRO FURADEIRA LAPIS

MAQUINA DE SOLDA MARTELO

INSTALACAO ELETRICA
|

Para a instalacao elétrica, a rede devera conter as seguintes caracteristicas:

- Rede elétrica 127V ou 220V,

- Ter disjuntores de 5A na caixa de distribuicao de energia elétrica;

- Eletrodutos de 3/4" de diametro entre a caixa de distribuicdo de energia elétrica
e o dispositivo de desligamento total;

- Eletrodutos de 3/4" de diametro entre o dispositivo de desligamento total € o
ponto de ligac&o do automatizador;

- Eletrodutos de 1/2" de diametro para botoeiras externas e opcionais;

- Eletrodutos de 1/2" de diametro para fotocélulas de seguranca (obrigatério).

IMPORTANTE
A O aparelho deve ser alimentado através de um dispositivo de corrente

diferencial residual (DR), com uma corrente de operacao residual
nominal excedendo 30 mA.




CUIDADOS COM O PORTAO ANTES DA AUTOMATIZAGAO
[

Antes de aplicar o automatizador ao portdo, alguns procedimentos deverao ser
tomados:

- Verifigue o desempenho do portao antes de iniciar a instalacdo da maquina;

- Verifique o esforgo exigido para movimentar o portdo. Deve-se desloca-lo com
suavidade em todo o percurso. Para verificar esse esforco, movimente o portdo
a uma distancia de 80 cm do ponto de giro (local onde o automatizador exerce
forca para movimentar);

- O portdao devera ter uma estrutura resistente e, tanto quanto possivel,
inderformavel.

INSTALACAO E FIXACAO DO AUTOMATIZADOR
N

desnecessarios e desative qualguer equipamento ou sistema ligado

g Antes da instalacdo do automatizador, remova todos os cabos
a rede elétrica.

Para instalacdo do equipamento, siga 0s passos citados abaixo:

Os equipamentos pivotantes, sdo fornecidos com lado esquerdo ou direito. Sendo
assim, as pecas que correspondem ao lado esquerdo estéo identificadas com a
letra "E" na carcaca.

Para verificar qual folha do portdo é a esquerda e qual é a direita, posicione-se
do lado de fora do imoével, defronte ao portdo. Dessa forma, a folha do portdo que
estiver do seu lado direito € a direita e a que estiver do seu lado esquerdo € a
esquerda.

Para fixar o equipamento, siga atentamente as instrucoes abaixo:

1° Passo: O portao deve abrir para o interior do imével. Providencie uma base de
ferro chato de 150 mm x 150 mm x 1/4". Essa sera a base do suporte de fixacao.

1/4"

BASE DO 150mm
SUPORTE
DE FIXACAO

150 mm

2° Passo: Fixe, no muro ou na coluna do portao, a base do suporte de fixagdo a
uma distancia de 70 mm do ponto de giro do portdo e na altura desejada para a
fixagcdo da maquina no portdo, conforme mostra a figura abaixo.

PONTO DE GIRO /—FOLHA DO PORTAO

BASE
150 x 150 x 1/4"

70 mm

3° Passo: Solde na base o suporte de fixacdo. Para a folha que n&o tem batedeira,
considere a distanciay = 160 mm e a distancia x = 130 mm. Para a folha que tem
batedeira, a medida € dey = 150 mm e x = 130 mm.

SENTIDO DE ABERTURA DO PORTAO
(PARA O INTERIOR DO IMOVEL)

UNIQUE ESQUERDA \ / UNIQUE DIREITA
y =150 mm FOLHA ESQUERDA
-— |

BATENTE A BATEDEIRA

£ £
[S £
S 3
1] I
x x

Obs: A cota de 160 x 130 mm € para evitar o choque entre as folhas e o travamento
das mesmas.



8° Passo: Encaixe a maquina no suporte de fixagédo, coloque o pino de fixagao
do redutor, a bucha, a arruela de nylon e prenda com a porca sextavada M8,
conforme mostra a figura abaixo.

SUPORTE NIVEL

DE FIXACAO é/
| |

6° Passo: Em seguida, encaixe o suporte de fixacdo da folha na ponta do émbolo
e prenda com o pino € com a porca M8.

SUPORTE DE

/ FIXACAO DA FOLHA

EMBOLO

PORCA M8

PINO

ATENCAO!

Antes de soldar o suporte de fixagdo da folha do portédo, todos os
componentes (suportes e motorredutor) deverdo estar alinhados e
nivelados. Caso contrario, o automatizador podera ser danificado ou
podera ocorrer avarias na estrutura do portéo.

7° Passo: Com o portéo fechado, avance totalmente o émbo e solde o suporte de
fixagdo na folha do portéo.

SENTIDO DE ABERTURA DO EORTAO
(PARA O INTERIOR DO IMOVEL)

1

50 mm

FOLHA ESQUERDA FOLHA DIREITA




INSTALAGAO DA FOTOCELULA
EE——

1° Passo: Fixe as unidades transmissora e receptora, alinhadas entre si, a uma
distancia de, no minimo, 30 cm do chao e de modo que a tampa por onde saem
os fios fique voltada para baixo, a fim de evitar possivel entrada de agua.

2° Passo: Alimente a placa 3°Passo: Alimente a placa receptoracom 15 a

transmissora com 15a 20 Vcec, 20 Vcc, observando-se a polaridade no borne
observando-se a polaridade (+) e (-). A saida OUT do borne deve ser ligada
no borne (+) e (-). a entrada de fotocélula do automatizador.
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Obs: Podem ser ligadas mais de uma fotocélula ao automatizador, de forma
cascateada. Nessa configuracéo, ligue a saida OUT da segunda fotocélula a
saida AUX da primeira, € a saida OUT da primeira deve ser ligada a entrada de
fotocélula do automatizador.
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ENTRADA DE FOTOCELULA
DO AUTOMATIZADOR

Dessa forma, pode-se utilizar quantas fotocélulas forem necessarias, sendo que
o jumper AUX deve estar fechado nas placas que receberem o sinal de outra
fotocélula. Todas as fotocélulas tem que ser alimentadas. Nesse tipo de instalacéo,
deve-se tomar cuidado para que o feixe de uma fotocélula ndo interfira em outra,
para que nao haja falhas na seguranca do sistema. Nesse esquema, se uma
das fotocélulas estiver obstruida, o automatizador entendera que hé obstrucdo no
sistema, e interrompera o seu funcionamento.

CONFIGURACAO DOS JUMPERS

ALIN: quando fechado, a fotocélula ndo retém a saida quando o feixe é
interrompido, facilitando assim o alinhamento durante a instalacédo. Esse jumper
deve permanecer aberto durante o funcionamento normal do sistema.

AUX: se a fotocélula estiver recebendo sinal de outra fotocélula (numa instalacéo
em cascata), o jumper deve estar fechado para que entenda o sinal recebido da
outra fotocélula.

AJUSTE: quando fechado, diminui a sensibilidade da fotocélula, para uso em
abientes onde possam ocorrer disparos falsos.

MODO: muda o sinal de saida da fotocélula. Quando fechado, a saida € de forma
NA ou NF. Quando aberto, a saida é de forma pulsada.

Obs: Nos automatizadores PPA, deve ser utilizada a saida pulsada.

NA/NF: se o jumper MODO estiver fechado, configura o sinal de saida como:
jumper aberto configurando NA (normalmente aberto) e jumper fechado
configurando NF (normalmente fechado). Se o jumper MODO estiver aberto, o
jumper NA/NF ndo tem funcéao.

SINALIZACAO DOS LEDS

LED SN (verde) aceso € LED AUX (vermelho) apagado: fotocélula sem obstrucao
e saida AUX né&o utilizada.

LED SN aceso e LED AUX aceso: fotocélula sem obstrucéo e saida AUX ativa e
sem obstrucéo.

LED SN piscando e LED AUX piscando: saida AUX ativa, porém com obstrugéo.
LED SN piscando e LED AUX apagado: fotocélula com obstrucéo e saida AUX
nao utilizada.

LED SN piscando e LED AUX aceso: fotocélula com obstrucéo e saida AUX ativa,
€ sem obstrucéao.

PRECAUCOES DA FOTOCELULA

Nao instale a unidade receptora voltada diretamente para o Sol;

Certifique-se de que o lado que possui a saida esta posicionado para baixo;
Nao deixe que nenhum objeto obstrua o caminho do feixe;

Instale a fotocélula a 30 cm do chéo;

- Caso a distancia entre a fotocélula receptora e a fotocélula transmissora seja
inferior a 5 m, quando instaladas sobre piso liso ou polido, podera ndo haver
disparo devido ao reflexo no chdo ou nas paredes.
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MANUTENCAO

Na tabela abaixo, serdo citados alguns PROBLEMAS — DEFEITOS, PROVAVEIS
CAUSAS E CORRECOES —, que poderé&o ocorrer em seu Automatizador. Antes
de qualquer manuten¢éo, € necessario o desligamento total da rede elétrica.

DEFEITOS

PROVAVEIS CAUSAS

CORRECOES

Motor n&o liga /
n&o movimenta

A) Energia desligada

B) Fusivel aberto / queimado
C) Portao travado

D) Fim de curso com defeito

A) Certifique-se de que a rede
elétrica esteja ligada corretamente
B) Substitua o fusivel com a mesma
especificagdo

C) Certifique-se de que nao exista
nenhum objeto bloqueando o
funcionamento do portédo

D) Substitua o sistema de final de
curso analogico

eletrébnica nédo
aceita comando

Motor A) Ligacao do motor invertido | A) Verifique os fios do motor
bloqueado B) Portéo ou acionador B) Coloque em modo manual e

travados verifique separadamente
Central A) Fusivel queimado A) Troque o fusivel

B) Rede elétrica desligada
(alimentagéo)

C) Defeito no controle remoto
descarregado

D) Alcance do transmissor
(controle remoto)

B) Ligue a rede (alimentacao)

C) Verifique e troque bateria

D) Verifique a posicéo da antena

do receptor e, se necessario,
reposicione-a para garantir o alcance

Motor s6 roda
para um dos
lados

A) Fios do motor invertidos
B) Sistema de final de curso
invertidos

C) Defeito na central de
comando

A) Verifique a ligacdo do motor

B) Inverta o conector do fim de curso
analégico

C) Substitua a central de comando

CENTRAL DE COMANDO FACILITY 4 TRIMPOTS

Vermelho / Preto

Rede elétrica

Trimpots de ajuste

(FORCA / PAUSA / TORQUE / RAMPA) 127 /220V Preto / Vermelho .Mgt‘".de
Selecionar tipo indugéo
de fechamento l Amarelo ~ monofasico
— o
220v(0O0ON27V
F
LED de N T 54
sinalizagdo — GIs)
SN [A]S] [o I e] o] o
wrn =)
Receptor RF I
433,92 MHz M ind. ‘E'rgsilztu 8l& %[ Capacitor
170 transmissores ——3 A b o — e partida
padrdes codigo fixo g g (s ) — o do motor
B el <) oMl o] o]
ou rolante B i S5 ALY
&y N
B g
O _ 20—  C3 o[O | ]
e O =
o 1 TRY N FCA u3 + g s

Botdes de
programacao

Fotocélula

Médulos opcionais .n} L-n Receptor I
luz de garagem, o O awlso

trava, sinaleiro
Fim de curso

Botoeira

Obs: O diagrama acima exemplifica a ligacao de motores 220 V. Esses motores
possuem os fios nas cores preta, vermelha e amarela.

Os motores 127 V possuem os fios nas cores branca, vermelha e amarela.

O fio na cor amarela é comum ("Cm") quando aplicado em ambas as tensoes.

TABELA DE COMANDOS PARA CONFIGURAGOES
Padréo de fabrica Abrir funcédo | Fechar fungao Confirmar Cancelar
1 x CMD- 1x GRV+ 1x GRV+ 1 x CMD-
Comando durante Abrir fungéo | Fechar fungao Desabilitar 1 x GRV+
abertura 2 x CMD- 1x GRV+ 1x CMD+
Apacar transmissores Abrir funcéo | Fechar fungéo Confirmar Cancelar
pag 3 x CMD- 1x GRV+ 1x GRV+ 1 x CMD-
Tempo Luz de Abrir funcao | Fechar fungéo Incrementar | Decrementar
Garagem 4 x CMD- 1x GRV+ GRV+ 1 x CMD-
Termnpo Freio Abrir funcéo | Fechar fungéo Incrementar | Decrementar
P 5 x CMD- 1 x GRV+ GRV+ 1 x CMD-
Sinaleiro Abrir funcéo | Fechar funcao Incrementar | Decrementar
6 x CMD- 1x GRV+ GRV+ 1 x CMD-

13
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PRINCIPAIS CARACTERISTICAS

- Fim de curso analdgico.

- Moédulo receptor RF 433,92MHz.

- Code learning até 170 transmissores padrdes codigo fixo.
- Entradas para:

- Fotocélula.

- Botoeira.

- Moédulo receptor RF externo.

- Saidas para:

- Moédulo de luz de garagem.

- Moédulo de trava.

- Moédulo de sinaleiro.

- Tempo maximo de percurso A/F: 2 minutos.

PADRAO DE FABRICA

1° Passo: O portdo devera estar parado.

2° Passo: Fechar jumper PROG.

3° Passo: Pressionar e liberar o botdo CMD- (1x).

4° Passo: Pressionar ¢ liberar o botdo GRV+.

5° Passo: O LED SN fica aceso.

6° Passo: Pressionar GRV+ para confirmar. Para cancelar, pressionar CMD- ou
retirar jumper PROG.

7° Passo: Retirar jumper de PROG.

TABELA DE CONFIGURAGCOES PADROES DE FABRICA
Transmissor Caodigo fixo
Comando durante abertura Ligado
Tempo Luz Garagem 180 seg
Tempo Freio 300 mseg
Percurso A/F 0
Sinaleiro Continuo

COMANDO NO CICLO DE ABERTURA

1° Passo: O portdo devera estar parado.

2° Passo: Fechar jumper PROG.

3° Passo: Pressionar e liberar o botdo CMD- (2x).

4° Passo: Pressionar e liberar o botdo GRV+.

5° Passo: O LED SN fica aceso.

6° Passo: Pressionar CMD- para DESABILITAR ou GRV para HABILITAR comando
no ciclo de abertura.

7° Passo: Retirar jumper de PROG.

APAGAR A MEMORIA DOS TRANSMISSORES

1° Passo: O portdo devera estar parado.

2° Passo: Fechar jumper PROG.

3° Passo: Pressionar e liberar o botdo CMD- (3x).

4° Passo: Pressionar e liberar o botdo GRV+.

5° Passo: O LED SN fica aceso.

6° Passo: Pressionar GRV+ para confirmar. Para cancelar, pressionar CMD- ou
retirar jumper PROG.

7° Passo: Retirar jumper de PROG.

TEMPO DO MODULO DA LUZ DE GARAGEM

1° Passo: O portédo devera estar parado.

2° Passo: Fechar jumper PROG.

3° Passo: Pressionar e liberar o botdo CMD- (4x).

4° Passo: Pressionar € liberar o botdo GRV+.

5° Passo: O LED SN pisca 01 vez.

6° Passo: Pressionar CMD- para decrementar ou GRV para incrementar tempo
de LUZ DE GARAGEM.

7° Passo: Retirar jumper de PROG.

O tempo ¢é incrementado ou decrementado a cada 15 seg.
Minimo = 15 seg.
Maximo = 255 seg.

TEMPO DE ACIONAMENTO DO FREIO

1° Passo: O portdo devera estar parado.

2° Passo: Fechar jumper PROG.

3° Passo: Pressionar e liberar o botdo CMD- (5x).

4° Passo: Pressionar € liberar o botdo GRV+.

5° Passo: O LED SN pisca 01 vez.

6° Passo: Pressionar CMD- para decrementar ou GRV para incrementar tempo
de FREIO.

7° Passo: Retirar jumper de PROG.

O tempo ¢é incrementado ou decrementado a cada 15mseg.
Minimo = 0,15 seg.
Méaximo = 2,55 seg.
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TEMPO SINALEIRO

1° Passo: O portdo devera estar parado.

2° Passo: Fechar jumper PROG.

3° Passo: Pressionar e liberar o botdo CMD- (6x).

4° Passo: Pressionar € liberar o botdo GRV+.

5° Passo: O LED SN pisca 01 vez.

6° Passo: Pressionar CMD- para decrementar ou GRV para incrementar tempo
de SINALEIRO.

7° Passo: Retirar jumper de PROG.

O tempo ¢é incrementado ou decrementado a cada 15 mseg.

Ligado =1 -> Relé ligado.
Minimo = 2 -> 0,15 seg. (relé intermitente)
Maximo =17 -> 2,55 seg. (Relé intermitente)

GRAVAR BOTAO DO TRANSMISSOR

1° Passo: O portdo devera estar parado.

2° Passo: Fechar jumper PROG.

3° Passo: Pressionar botdo do transmissor que deseja gravar.

4° Passo: O LED SN devera ficar piscando rapido.

5° Passo: Pressionar e liberar o botdo GRV+.

6° Passo: O LED SN pisca 01 vez.

7° Passo: Liberar botédo do transmissor.

8° Passo: Voltar para o terceiro passo para gravar novo botdo do transmissor.
9° Passo: Para finalizar, retirar jumper de PROG.

RESETARTEMPO A/F

1° Passo: O portdo devera estar parado.

2° Passo: Jumper PROG deve estar aberto.

3° Passo: Manter pressionado o botdo GRV+ até que o LED SN permaneca aceso
por 2 segundos.

Obs: Com o tempo de percurso resetado, a rampa sera desativada. A central
ird memorizar automaticamente um novo tempo de percurso A/F apds percurso
completo entre os sensores fim de curso FCA -> FCF ou FCF -> FCA.

FORCA

TRIMPOT DE AJUSTE DA EMBREAGEM ELETRONICA
Sentido horério = diminuir forca.
Sentido anti-horario = aumentar forga.

PAUSA

Modo semiautomatico:
Apos ciclo de abertura do portédo, pelo sensor FCA, sera necessario um novo
comando para o ciclo de fechamento.

(.
Jumper A|S = Fechado.

Modo automaético:

Apos ciclo de abertura do portéo, pelo sensor FCA, o tempo de PAUSA programado
sera decrementado a cada segundo e quando zerar o ciclo de fechamento sera
inicializado.

0 D]
Jumper A/S = Aberto.
TRIMPOT DE AJUSTE DO TEMPO PARA FECHAMENTO AUTOMATICO

Sentido horério: diminuir tempo (minimo = 4 seg.).
Sentido anti-horario: aumentar tempo (méaximo = 240 seg.).

TORQUE

TRIMPOT DE AJUSTE DA FORCA DO TORQUE PULSANTE NA RAMPA
DE FIM DE CURSO

Sentido horério: diminuir torque.

Sentido anti-horario: aumentar torque.

Obs: O ajuste dessa fungao so sera possivel se houver rampa.

17
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RAMPA (DIMINUI A FORCA DO MOTOR PROXIMO
AOS FINAIS DE CURSO)

TRIMPOT DE AJUSTE DA DISTANCIA DA RAMPA PARA ENTRAR EM
MODO TORQUE PULSANTE

Sentido horario: diminuir distancia (cursor minimo = modo rampa
desligado).

Sentido anti-horario: aumentar distancia (cursor maximo = (85% do
tempo A/F).

JUMPERS DE CONFIGURAGOES

22ev(0C 0127V
Seleciona tensdo de entrada da rede elétrica 127VCA ou 220VCA.

PROG

Fechado = Modo de programacéo.
Aberto = Modo usuario.

[e]¢]
A[S
=

Fechado = Semi automatico.
Aberto = Fechamento automatico.

FOTOCELULA PPA (USO OBRIGATORIO)

LED SN piscando normal = Fotocélula desobstruida.
LED SN piscando rapidamente = Fotocélula obstruida ou seréa necessario rever a
configuracéo.

Obs: A Fotocélula PPA deve serv conectada em modo pulsante na entrada de
fotocélula (FOT).



